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CONTROLLO - EFFICIENZA - PRODUZIONE

e LiveProduction e il modo migliore per rendere efficiente il sistema
produttivo, la soluzione per il controllo delle commesse e per
l'organizzazione dell'area produttiva nelle aziende manifatturiere.

e |La postazione di lavoro viene attrezzata con un tablet che comunica
con il server, in Wi-Fi o con cavo LAN.

e Sivisualizzano gli avanzamenti di produzione e le efficienze in tempo
reale nelle TV, computer e tablet.

USER 1

YARN
DEFECTS

DROPPED

STITCH o
o Analisi per reparto

o Analisi per commessa
o Analisi per articolo

7 .. .
o Analisi per linea
e Analisi per turno
Article: 1523 Last Operation e Analisi per Operatore
Order: 1523 . . .
Ope: 02.0020/KNITTING - ° TraCCIameﬂtO dlfettl
S SUENAFTNG il « Report di controllo immediati
Line: 1 - L. . L. .
Tablet: 1 « Statistiche di efficienza in
D
ﬁ tempo reale
e Tracciamento del pezzo
Completed: 2

Totals: 1010
Pieces per Day: 2

Pieces Last Hour: 2 °

utilizzando QR Code
o « Messaggistica da ufficio a tablet
¢ e Input da sensori

15:14




CALCOLO TEMPO FINE COMMESSA

CALCOLO TEMPO FINE OPERAZIONE
GESTIONE COOPERANTI PER FASI/LINEE DI PRODUZIONE

VISUALIZZAZIONE DATI DA REMOTO
AGGIORNAMENTO DATIAUTOMATICO OGNI 30 SECONDI

Tables ~  Articles ~ Orders ~ Phases ~  Stafistics ~ Master ~  Settings

Analysis by Department — Operation Pieces Produced: 5698

n Description 11| Time Worked 1| | Theoretical Time | Time Lost 1L | AverageTime 1 Theorstical Pleces| Pleces +- 1| | Remaining Pieces | Remaining Tims 1{ Parformance 11
00:00:05 19.2¢ | 00:00:12 10 10 0 03:17:.46

From 01/06/2023 To 29/06/2023 Sean Jepartment, Oy

uch 00:01:5% 00:02:00 1030 104.17%
W 00:03:07 00:02:00 00:01:07 3.1c | 00:00:19 10 18 -8 1030 05:20:20 64.31%
O TRAVERSO 00:01:53 00:02:00 00:00:07 18.8¢ | 00:00:11 10 ] 1 1030 03:13:38 106.38%
O CHIUSURA FIANCH| 00:02:22 00:02:00 00:00:22 23.6¢ | 00:00:14 10 12 -2 1030 04:03:05 B4.75%
TA 00:03:02 00:02:00 00:01:02 30.3c | 00:00:18 10 15 =1 1030 05:12:05 66.01%
FiLI 00:01:56 00:02:00 -00:00:04 19.4c | 00:00:12 10 10 0 1030 03:19:49 103.09%
Lo 00:01:51 00:02:00 -00:00:09 18.5¢ | 00:00:11 10 9 +1 1030 02:10:33 108.11%

00:02:01 00:02:00 00:00:01 20.1¢ | 00:00:12 10 10 0 1030 03:27:02 99.50%
MNITTING 00:02:16 00:02:00 00:00:16 22.6c | 00:00:14 10 1" -1 1030 03:52:47 B8.50%
TA MARCHIO - BRAND LABEL 08:01:45 07:11:00 00:50:45 22.35¢ | 00:00:13 2155 241 256 4395 16:22:30 B9.4T%
JESS CONTROL 06:04:56 06:12:00 -00:07:04 19.62c | 00:00:12 1860 1824 +36 3690 12:04:00 101.93%
3 - RAMMENDO 00:54:34 00:48:12 00:06:22 22.64c | 00:00:14 241 274 33 4409 16:38:00 88.34%
IRONING 42:24:12 11:16:08 31:08:04 240.93¢ | 00:02:25 1056 3605 2549 4094 164:23:36 28.58%
. BASTIROMIMGE AT nna-19 AR T3 | O A 181 184 7 1470 NEAMAT BE BRL

Totals: 58:55:43 26:44:32 32:11:10 00:00:37 5698 8564 -2866 30842 264:18:14

PACKAGING | KNITTING PRESSING

71%

1.530 2.524 1.542 | 2.262 1.028 | 1.100

85%

1.530 | 2.524 4.600  5.000 1.028 1.251

29.075 | 37.714 25.877 || 42.437 18.632 | 23.450
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